
UPROSZCZENIE  
UKŁADU FORMOWANIA  
ŻYWIC POLIMEROWYCH 

TYTUŁ
WYNALAZKU UKŁAD FORMOWANIA CIŚNIENIOWEGO ŻYWIC PŁYNNYCH

OCHRONA
PRAW PAT.22937 

TWÓRCY Tomasz Karasiewicz, Piotr Rytlewski

JEDNOSTKA 
UKW Instytut Techniki

ENG: System for pressure forming of molten resins

Opracowano nowe, innowacyjne rozwiązanie techniczne udoskonalające proces technolo-
giczny RTM ciśnieniowego formowania polimerowych żywic płynnych.

Proces produkcji w technologii RTM sprzyja wydajnemu wytwarzaniu wyrobów kompozy-
towych o wysokiej jakości i powtarzalności rezultatów, pozwalając na otrzymanie obustron-
nie gładkich detali. Układ ten działa w oparciu o urządzenia generujące nadciśnienie przy 
wtłaczaniu żywicy i/lub podciśnienie w celu zasysania żywicy. Do wytwarzania nad- i pod-
ciśnienia stosuje się niezależne układy kompresora oraz pompy próżniowej.

Proponowane rozwiązanie wprowadza uproszczenie aparaturowe układu RTM, w którym 
funkcję wytwarzania nad- i podciśnienia pełni tylko jeden kompresor.
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Istotą wynalazku jest układ formowania ciśnieniowego żywic płynnych składający się m.in. 
z kompresora oraz formy, charakteryzujący się tym, że kompresor połączony jest z elemen-
tem konstrukcyjnym powodującym podciśnienie w ujściu formy przewodem ciśnieniowym, 
oraz z przewodem ciśnieniowym z dozownikiem, który jest połączony przewodem doprowa-
dzającym żywicę płynną do formy. Strumienie gazu w przewodach ciśnieniowych regulo-
wane są niezależnie poprzez zawory dławiące, dodatkowo uwzględniono zbiornik zabez-
pieczający na żywicę płynną, pomiędzy ujściem formy a elementem konstrukcyjnym, aby 
wyeliminować ryzyko niekontrolowanego przedostania się żywicy do konstrukcji.

Zalety prezentowanego rozwiązania/innowacyjność:
•	 uproszczenie konstrukcji wytwarzania ciśnienia i podciśnienia przy zastoso-

waniu tylko jednego kompresora,
•	 wyeliminowanie możliwości wystąpienia awarii klasycznego układu pompy 

próżniowej,
•	 zmniejszenia kosztów inwestycyjnych i awaryjności procesu produkcji przy za-

chowaniu niepogorszonych parametrów procesów i materiałów.

Zastosowanie/branża:
Wynalazek stanowi przedmiot zainteresowania przedsiębiorstw z branży produkcji kom-
pozytów polimerowych.


