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Wprowadzenie

Projekt zwigzany jest z opracowaniem stanowiska badawczego do przeprowadzenia badan tribologicznych materiatow smarowych oraz elementow
trgcych. Tribologiczne Urzgdzenie Badawcze TUB-1 zostanie miedzy innymi wykorzystane do opracowania nowej generacji nano-oleju smarowego,
na bazie oleju syntetycznego bgdz mineralnego, z dodatkami nano-materiatow: heksagonalnego azotku boru (h-BN), dwusiarczku molibdenu MoS.,
dwusiarczku wolframu WS,. Zakres prac obejmowat: zaprojektowanie 1 wykonanie prototypowego urzgdzenia pomiarowego, wykonanie probek
badawczych, przeprowadzenie badan porownawczych na dostepnych urzgdzeniach badawczych, a nastepnie poréwnanie z wynikami uzyskiwanymi
na TUB-1.
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W projekcie urzadzenia TUB-1, do jego wykonania zastosowano ogolnodostepne materiaty konstrukcyjne. Do sterowania wykorzystano
mikrokomputer Raspberry Pi lll, bgdz alternatywnie Arduino Mega 25600, ktore wspotpracujgc z elementami wykonawczymi takimi jak: falownik,

sterownik silnika krokowego, sitownik elektryczny oraz roznymi czujnikami (w tym czujnikiem nacisku, obrotu lub temperatury), pozwala na petng
automatyzacje pomiarow. Pomiary wyswietlane sg na monitorze | jednoczesnie aktywizowane na kartach pamieci mikrokomputera. Zaprojektowano
tez mozliwosc pomiaru w zakresie réznych temperatur.

Do przeprowadzenia badan porownawczych wykonane zostaty w technologii proszkow spiekanych probki badawcze, do przygotowania ktorych
wykorzystano proszek zelaza NC 100.24, heksagonalny azotek boru (h-BN), dwusiarczek molibdenu (MoS,, oraz dwusiarczek wolframu (WS,) .
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Podsumowanie

Budowa urzadzenia TUB-1 pochtoneta sporo czasu, jednakze efekty pracy przeszty najsmielsze oczekiwania zespotu badawczego. Mikrokomputer
Raspberry Pi Il okazat sie byC swietnym narzedziem sterujgcym , zwitaszcza w uktadach kompaktowych, ktore docelowo majg sprawdzac sie
takze w warunkach poza laboratoryjnych (m.in. przemystowych). Rysunek 7 przedstawia probki wynikow z pierwszych testow, przeprowadzonych
na prototypie urzgdzenia. W oparciu o powyzsze, mozna wysnuc¢ wstepne wnioski dotyczace wielkosci procentowych udziatow dodatkow podczas
domieszkowania probek badawczych oraz ich wptywu na wtasnosci tribologiczne probek.

Wprowadzenie dodatkow MoS, | WS, do spiekéw (dla obu jego porowatosci) skutkowato poprawg odpornosci na zuzycie. Stopniowy wzrost
stezenia obu substancji przyczyniat sie do poprawy odpornosci na zuzycie. Piecioprocentowy dodatek, zarowno MoS, - jak | WS, powodowat
mniejszg 0 20% szerokosc¢ sladow wytarcia na probkach. Dla obu dodatkow siarczkowych zaobserwowano rowniez sytuacje, w ktorej to mniejsza
porowatosc¢ spieku sprzyjata wiekszej odpornosci na zuzycie.
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